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11. Resumo dos parametros e lista dos parametros

11.1 Explicagao do resumo dos parametros

O resumo dos parametros € um meio de auxilio para encontrar mais rapidamente um determinado
parametro que se procure. E praticamente um género de indice de termos para a lista de parametros. Por
tras do termo encontram-se listados todos os parametros que tém influéncia sobre a fungao descrita pelo
termo.

O resumo dos parametros é subdividido em cinco colunas.

Na 12 coluna encontram-se os termos (as fungdes) aos quais pertencem os parametros.

Na 22 coluna referem-se as abreviaturas das fungdes.

Na 32 coluna encontram-se todos os paradmetros (numeros de regulagdo) peretencentes ao respectivo termo.
Na 42 coluna sdo dadas as indicagcbes Ex ou Ax referentes as fungdes (os termos), na medida em que se
trate de entradas ou saidas de comando. Estas indicagdes também se encontram no esquema de ligagdes.
Na 52 coluna enunciam-se as fichas de ligagéo referentes as fungdes (entradas (Ex) ou saidas (Ax) de
comando) com os respectivos contactos (ver esquema de ligacdes).

Exemplo para procurar um determinado parametro:
Termo (fungao): inversdo de marcha
O resumo dos parametros contém na 32 coluna os numeros de parametro 618, 801.

Pretende-se ligar a inversao de marcha. A lista de parametros indica esta fungéo sob o niumero de
parametro 618.

11.2 Explicagao da lista dos parametros

A lista dos parametros esta dividida em cinco colunas. Estas contém:
Coluna 1: O numero do parametro.
Coluna 2: a explicagao (o significado) do parametro e a codificagao para a fila de interruptores 1 do
painel de programagédo em miniatura desde que o parametro seja programavel através do
painel de programagao em miniatura.

Coluna 3: o nivel de programacéo (A, B, C) no qual este parametro pode ser chamado.
Coluna 4: a margem de valores dentro da qual este parametro pode ser regulado.
Coluna 5: o valor do parametro programado no estado de entrega (regulagédo standard).

Os parametros que tenham um significado "ou - ou" (interruptor de software) sé podem estar regulados para
os valores | ou Il. Para estes parametros, a 42 coluna fica vazia.

Um numero de parametro entre paréntesis pontiagudos, p.ex., <105>, indica o valor regulado (conteudo) do
parametro.

Exemplo:

107  velocidade de rotagcéo do remate inicial para <106> = |
| limitado por <105>
Il limitado por <607>

Explicagao:

O parametro 107 s6 tem significado se o valor (conteido) do parametro <106> = I.

Se o parametro 107 é colocado em | (<107> = 1), a velocidade de rotacao para o remate inicial é limitada
pelo valor do parametro 105, p.ex., <105> = 1500.

Se o parametro 107 é colocado em Il (<107> = ll), a velocidade de rotacdo para o remate inicial &
limitada pelo valor do parametro 607, p.ex., <607> = 4000.

p-47-msl-3-pt 1.1 03-02-13



11.3 Resumo dos parametros P47MSL Il (7z_047_C.hex)

Fungao

Acelerar

Agulha para cima sem corte de linhas

Alteragao do curso
Angulo

Arranque
Arranque suave
Aspirar

Barreira luminosa

Calcador

Captador
Classe de maquina

Condensacéo dos pontos

Cortar linha

Crescimento da rotagéo
Defeito busca

Fim da costura

Freio do resto
Girar para tras
Guarda-linha
Indicacao

Inicio da costura
Inversao do remate
Lamina

Limitagao das rotagdes

p-47-msl-3-pt

AbreviaturaParametro

DRZAN

NHOS

HV

WINK

START

SANL

SAUG

LS

PF

FANG

MAKL

STVD

SN

DRZAN

HWT

NE

STBR

RDR

FW

ANZ

NA

RIV

MESSER

DB

Saida

722

616/710 E2

720

728

113/603

116/117

105/110

111/112/113
199/615

554/642/651 E4
719/729/730

770

707

799

105/106/107
110/419/617

739

282/601/604 A2
609/705/732

901

722

797

110/114/206
602

718

618/623/801

660/760

605

105/728

419/617

105/110

221/585/676

Entrada Conexao
Tomadal/contato

X5:8

X5:5

X5:1
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Marcagao do passo saida TA 282/283/719

720/721
Mudanga do transporte TUM 301/643/721 E1 X5:3
733
Nivel de programacgao C EBC 798
Nomero de pontos STZA 111/112/284
760
painel de comando BDF 681
Paragem STOP 114/206 E6 X5:6
Pinga fixar a linha FK 283/284
Ponto individual EST 617 E3 X5:2

Posicao correto da penetracdo da agulha PEIPO 653/789

Posicao da agulha NAPO 522/700/701
702/703/705
707/710

Programa PR 114/206/221
304/313/554
851

Reducgao da rotagéo DRZAB 723/758/851

Regulagao REG 758/880/881
884/885/886
887/889/890
891/990

Remate RIE 104/105/110
523/584/585

Remate de ornamentacgao ZRIE 522/523/530
775

Remate final ER 110/149/604
731/732/740

Remate inicial AR 104/105/106
107/148/739
791

Remate repetidor WRIE 731/740

Retardacéo do arranque STVERZ 729

Retardamento VERZ 623/642/643
730/731/732
733/739/740
770/791

Retira-linhas Wi 668/715 A3 X5:7
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Rotagao

Sentido da rotagao

Soltar tensdo da linha

Soprador

Supressao do remate
Tempo de ligagao
Tempo de paragem
Teste de hardware

Tirar de linhas

Travar

Troca de posigao da agulha

p-47-msl-3-pt

DRZ

DRR

FSL

BLA

RIUNT

EINZ

STOPZ

HWT

FZz

DRZAB

NPW

1.4

105/106/107
110/117/199
221/530/585
605/606/607
608/609/676
901

800

281/707/728
761

668

419

362/715/889

775

797

761

723/758/851

616

A8

X5:4
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11.4 Lista dos parametros P47MSL Il (7z_047_c.hex)

No.

104

105

106

107

110

111

112

113

114

116

117

148

149

199

206

221

281

282

283

284

Funcgao (Significagao) Nivel

(AR/RIE) Remate inicial correcg¢ao (desligamento B,C
retardado do dispositivo de mudanga de transporte)
(AR/RIE/DRZ/MESSER/NA/SAUG/STVD) Rotagbes B,C
para remate / condensagao dos pontos inicial
(AR/DRZ/STVD) Rotagbes para remate/ B,C
condensacéao dos pontos inicial

I variavel (controlada pelo pedal)

Il constante (correspondente <105>)

(AR/DRZ/STVD) Rotagbes para remate/ B,C
condensacéao dos pontos inicial quando <106> = |

I limitada por <105>

Il limitada por <607>
(ER/RIE/DRZ/MESSER/NE/SAUG/STVD) Rotagédo B,C
para remate / condensacgao dos pontos final

(LS/STZA) Pontos de compensacao da barreira AB,C

luminosa 1 (pontos desde barreira luminosa clara até
fim da costura)

(LS/STZA) Nomero de pontos para escurecer a AB,C
barreira luminosa no caso de artigos de malha
(consoante
a largura da malha)
(LS/START) Arranque com barreira luminosa B,C
I apenas quando a barreira luminosa esta
apagada
Il também no caso da barreira luminosa estar
acesa

(PR/STOP/NE) Paragem antes fim da costura depois B,C
contagem de pontos (oltima costura)

I sim

Il nédo

(SANL) Nomero de pontos do arranque suave AB,C

(SANL/DRZ) Rotagdes para pontos do arranque B,C
suave

(AR) Remate inicial AB,C

I duplo
Il simples

(ER) Remate final AB,C

I duplo

Il simples

(DRZ/LS) Rotagao para pontos de compensagao B,C
da barreira luminosa

(NE/PR/STOP) Interromper/suspender dos trechos B,C
de costura com rotagdo = constante (<203> = 1)

I com pedal -2

I com pedal 0

(PR/DB/DRZ) Limitagéo de rotagéo para B,C
programas de costura (resp. programa de costura 1)
(FSL) Soltar tenséo da linha ao inicio da costura B,C
I Ligado

Il Desligado

(SN/TA) Intervalo de retardagao para comutar o C
iman para cortar linha com corrente eléctrica reduzida
(por ciclos)

(FK/TA) Corrente de retengao (por ciclos) para a B,C
saida (A6) para ,abridor de fixagcdo de linha“

(FK/STZA) Numero de pontos do inicio da costura atéB,C
a saida (A6) para ,abridor de fixagao de linha“ ligado
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Alcance

0-15

100 - 6400

100 - 6400

1-255

0-255

0-255
30 - 640

300 - 6400

300 - 6400

10 - 200

10 -90

1-20

Valores

standard
8 KI.
700 KI.
Il KI.
Il KI.
700 KI.
6 KI.
0 KI.
Il KI.
Il KI.
3 KI.
400 KI.
| KI.
| KI.
1200 KI.
Il KI.
1200 KI.
Il KI.
40 KI.
50 KI.
5 KI.
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301

304

313

362

419

522

523

530

554

584

585
601

602

603

604

605

606
607
608

609
615

616

(TUM) Tensao de ligagéo para o iman para a

comutagao do transporte

I 24V

I 32V

(PR) Compensacao de pontos a alteragéo do

transporte de uma secgao da costura

(PR) Programas sao programas do remate

(programas de pontear)

I sim

Il nédo

(EINZ) Tempo de ligagdo com tens&o excessiva

(32V)

(RIV/RIUNT/STVD) Fungao da tecla externa

I inversdo do remate / da condensacéao dos
pontos

Il supressao do remate / da condensacgéo dos
pontos (fungao de flip-flop)

(NAPO/ZRIE) Posi¢ao da agulha com paragem,

durante remate de ornamentagao (ponto em ponto)

I posi¢ao 2 (em cima)

Il posigédo 1 (em baixo)

(RIE/ZRIE) Remate

I remate de ornamentagéo (ponto em ponto)

Il remate normal

(DRZ/ZRIE) Rotagdo (max.) para remate de

ornamentagao

(PF/PR) Posicao do calcador apds costura com

pontos contados e posigao do pedal > ¢1

I em cima

Il em baixo

(RIE) Remate

I quatro vezes

Il duplo

(DRZ/DB/RIE) Limitagéo das rotagdes

(SN) Cortar

I sim

Il nédo

(NE) Fim da costura com posi¢ao do pedal

I ligeiramente recuado (-1)

Il plenamente recuado (-2)

(START) Arranque ap6s o final da costura

I s0 apos pedal 0

Il in—cio imediato da costura

(SN/ER) Cortar apés remate final simple

I avante

Il paratras

(DRZ/ANZ) Velocidade de rotagao real indicada no

display

I sim

Il nédo

(DRZ) Rotacgao: escaldao 1 (m—n.)

(DRZ) Rotacgao: escaldo 12 (max.)

(DRZ) Curva da rotagao (em fungéo do pedal)

I linear

Il ndo linear

(SN/DRZ) Rotagao 1 do corte de linhas

(LS) Reconhecimento do fim atravas de barreira

luminosa

I desde clara . escura

Il desde escura. clara

(NPW/NHOS) Funcgao da tecla externa (entrada E2)

I troca de posigdo da agulha (NPW)
Il agulha para cima sem corte de linhas (NHOS)
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B,C

B,C

B,C

AB,C

B,C

B,C

AB,C

B,C

B,C

B,C

B.C
B,C

B,C

B,C

B,C

B,C

B,C
B,C
B,C

B,C
B,C

B,C

0 -2550

0-100

100 - 6400

300 - 2000

30 - 640
100 - 3200

60 - 300

50

700

180
1500

180
Il

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.
KI.

KI.
KI.

KI.
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617

618

623

642

643

651

653

660

668

676

681

700

701

702

703

705

707

710

715
718

719

720

721

722

(EST/RIV/STVD) Fungao da tecla externa

(entrada E3)

I ponto individual (EST)

Il inversdo do remate / da condensacéao dos
pontos

(RDR) Girar para tras apds fim da costura

I sim

Il nédo

(RDR/VERZ) Retardamento de ligagdo (ms) para

girar para atras

(PF/VERZ) Patilha - Tempo desde ligacdo ata .

reducao de tensio (ciclo)

(TUM/VERZ) Comutador de transporte - Tempo

desde ligacao ata . reducdo de tenséo (ciclo)

(PF) Calcador com baixamento automatico no

caso da maquina estar imobilizada

I sim

Il nédo

(PEIPO) Posicao correto da penetragao da agulha

antes do costura

I sim

Il nédo

(FW) Controlo da linha da bobina

0 sem (= *II*)

1 através do sensor (= **I*)

2 através da contagem de pontos

(BLA/WI) Retira-linhas/soprador de expulséo

I sim

Il nédo

(DRZ/DB) Regulagao da velocidade de rotagéo

poss—vel atravas de potenciometro

I sim

Il nédo

(BDF) Tecla do painel de comando bloqueada

I sim

Il nédo

(NAPO) Posigéo da agulha 0

(posicao de refer*ncia da agulha)

(NAPO) Ajuste dos Yngulos

I com volante (teach-in)

Il com os bot“es (¢/-)

(NAPO) Posigéo da agulha 1 (agulha em baixo)

(NAPO) Posigéo da agulha 2 (alavanca da linha em

cima)

(NAPO/SN) Posicao da agulha 5

(fim do impulso 1 do corte de linhas)

(NAPO/FSL/FANG) Posicéo da agulha 9

(in—cio do detencéo da linha ou in—cio captador

de linhas)

(NAPO/NHOS) Posigao da agulha 3 (agulha em

cima)

(EINZ/WI) Tempo de ligagédo (ms) para retira-linhas

(STBR) Marcagao do passo para freio do resto

(0 = desligar travao)

(PF/TA) Marcagao do passo saida A4

(0 =100% ligagao)

(HV/TA) Marcagao do passo saida AX

(0 =100% ligagao)

(TUM/TA) Marcagéao do passo saida A5

(0 =100% ligagao)

(DRZAN) Rampa de aceleracao

1 chato

50 apique
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B,C

B,C

B,C

B,C

B,C

AB,C

B,C

B,C

B,C

B,C
B,C
B,C
B,C
B,C

B,C

B,C

B.,C
B,C

B,C
B,C
B,C

B,C

0-2550

10 - 200

10 - 200

0-127

0-127
0-127

0-127

0-127

0-127

0 - 2550
0-100

0-100

0-100

1-50

50

100

100

40
117

90

100

106

120

40

30

40

22

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
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723

728

729

730

731

732

733

739

740

758

760

761

770

775

789

791

797

798

799
800

801
851

880

881

884

885
886

(DRZAB) Rampa de travagem B,C
1 chato

50 apique

(WINK/FSL/NA) ©ngulo de desligamento para soltar aB,C
tensao da linha ao inicio de costura

(STVERZ/PF) Retardamento do arranque apos B,C
baixar o calcador

(PF/VERZ) Atraso de levantar o calcador apés fim B,C
da costura

(ER/WRIE/VERZ) Retardamento antes de contagem B,C
de pontos para remate final (ERV)

(SN/ER/VERZ) Retardamento (ms) para cortar apés B,C
remate final simple

(TUM/VERZ) Tempo de retardamento desde ligar B,C
mudanca de transporte ata in—cio rotagao
(AR/STVD/VERZ) Retardamento (ms) para rotagcado B,C
apos remate / condensacéao dos pontos inicial
(ER/WRIE/VERZ) Retardamento antes de contagem B,C
de pontos para remate final (ERR)

(REG/DRZAB) Rampa de travagem C

I frenagem conforme <723>

Il frenagem com momento maximo

(FW/SPFW/STZ/STZA) Numero de pontos para AB,C

linha restante apés accionamento do controlo de linha

da bobina no controlo directo da linha da bobina
Multiplicador do valor fixo (200) para determinar

o valor inicial para a contagem de pontos no

controlo indirecto da linha da bobina

(FSL/FZ) prolongamento para reduzir a tensdo do B,C
fio/ puxar o fio

(PF/VERZ) Retardamento de elevacao para patiiha B,C
em posig¢ao do pedal ,1“

(ZRIE/STOPZ) Tempo de paragem (ms) com remate B,C
ponto em ponto (remate de ornamentacao)

(PEIPO) Posig¢ao da agulha 10 B,C
(posigao correto da penetragao da agulha)

(AR/VERZ) Retardamento antes de contagem de B,C
pontos (ms) para remate inicial

(HWT) Teste de hardware B,C
I sim

Il nao

(EBC) N—vel de programacao C B,C
I sim

Il nédo

(MAKL) Classe de maquinas seleccionada C
(DRR) Sentido da rotagao do motor (visto na C
direcgao . polia)

I esquerda

Il direita

(RDR) 6ngulo de girar para tras apés fim da costura B,C
(PR/DRZAB) Rampa de travagem para costuras C
contadas

I a pique

Il chato

(REG) Corrente de arranque max. [A] C
(REG) Adaptagado do comportamento de B,C
posicionamento do motor . maquina para evitar

vibragdes

(REG) Reforgo proporcional da regulacao de B,C

rotacdes (geral)
(REG) Reforgo integral da regulagéo de rotagdes C
(REG) Reforgo proporcional da regulagéo de C
posicionamento
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0-127

0 -2550

0-2550

0-2550

0-2550

0-200

0-2550

0-2550

0-250

0-250

0 - 2550

0-127

0 - 2550

5-106

1-10

0-12

1-255

0-255
1-255

20

40

130

50

70

30

30

120

60

60

200

120

30

16
Il

[©20Né)]

15

35
30

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.

KI.
KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.
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887

889

890

891

901

990

(REG) Reforgo diferencial da regulagao de
posicionamento

(EINZ/REG) Tempo para regulagao de camadas
(0 = sempre)

(REG) Reforgo proporcional da regulagéo de
posicionamento sobreposto para frenar ata uma
paragem total

(REG) Reforgo proporcional da regulagéo de
rotacdo subposto para frenar atd uma paragem total
(DRZ/SN) Velocidade de rotagao de liberagéo do
corte

(REG) Distancia da posig¢ao tedérica na comutacgao
da regulacéo por numero de rotagbes a regulagao
por posi¢ao
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1-255

0 - 2550

1-255

1-255

30 - 500

1-127

30

200

25

20

300

12

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
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X5

12. Esquema de ligagoes X5 P47MSL
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Bedeutung der Magnete bzw. Magnetventile, Taster / Meaning of magnets and/or solenoids and keys
Signification des aimants resp. solenoides et touches / Significacdo dos imads e/ou as solenoidas e teclas
Significato dei magneti, delle valvole magnetiche e dei tasti / Significacion de los imanes y/o los solenoides

y pulsadores / Betekenis van de magneten resp. magneetkleppen, toetsen

S1 '/LMN

Transportumstellung von Hand / manual feed reverse /
renversement de marche manuel / mudanga do transporte manual /
commutazione trasporto a mano / inversion de transporte manual /
handmatige transportomschakeling

S2 '/LMUH

Nadelpositionswechsel / needle position change-over /
changement de position d"aiguille / troga de posi¢ao da agulha /
cambio di posizione dell’ago / cambio de posicion de aguja /

<616>=1 naaldpositie-verwisseling
s2 Nadel hoch ohne Schneiden / needle up without thread trimming /
/Lﬁﬂ l T aiguille en haut sans coupe / agulha para cima sem corte de linhas /
ago su senza taglio / aguja arriba sin corte / naald omhoog zonder snijden
<616> =11
S3 Einzelstich / single stitch / point unique /
/Ltri l ﬂ ponto individual / punto singolo / puntada individual / enkele steek
<617>=1
S3 | 1—0 Nachfolgende Riegelfunktion invertieren / invert subsequent backtack
/Lb{j function / inverser la prochaine fonction de bridage / inverter o préximo
0=1 | remate / invertire la funzione d'affr. successiva / invertir la préxima
<617>=11 funcion de remate / inverteren op elkaar volgende hechtfunctie
<419> =1
S3 ! Riegelunterdriickung / backtack suppression /
(L’ﬂ# suppression de bridage / supressao do remate /
soppresione dell’ affrancatura / supresién del remate /
<617> =11 onderdrukking van het strookje
<419> =11

84%@

Presserfull / presser foot / pied presseur /
calcador / alzapiedino / prensatelas /
drukvoet

SG'/Lgo

STOP/Anlaufsperre / STOP/Safety switch no run/

STOP/Verrouillage de remise en marche / STOP/Bloqueio de arranque /
STOP/Blocco avviamento / STOP/Bloqueo de repuesta en marcha /
STOP/Startblokkering

Y1
I max $ @

8 A%

Motor lauft / motor runs / moteur en marche /
motor em movimento / motore in moto / motor en marcha /
loop van de machine

Y2
| max EE

8A %

Fadenschneider magnet. / magn. thread trimmer /
coupe-fil magnétique / corte de linhas magnético /
rasafilo magnetico / cortahilos magnético /
draadsnijder magnetisch

Y3 N
| max e
8A %

Fadenwischer / thread wiper /
écarteur de fil / retira-linhas /
scartafilo / retirahilos /
draadwisser

"0

8A %

Presserfull heben / lifting presser foot / relevage du pied presseur /
levantar do calcador / sollevamento del alzapiedino /
elevacioén de prensatelas / drukvoet optillen
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Bedeutung der Magnete bzw. Magnetventile, Taster / Meaning of magnets and/or solenoids and keys
Signification des aimants resp. solenoides et touches / Significagdo dos imads e/ou as solenoidas e teclas
Significato dei magneti, delle valvole magnetiche e dei tasti / Significacion de los imanes y/o los solenoides
y pulsadores / Betekenis van de magneten resp. magneetkleppen, toetsen

Y5 Transportumsteller / feed reverse / renversement de marche /
N mudanca do transporte / commutazione trasporto / inversion de transporte /

I max hakell

8 A % transportomschakeling
Y6 noch nicht belegt / unused
I max

8 A%

| max détendeur de fil / soltar tens&o da linha /
8 A % sbloccaggio tendifilo / detensiéon del hilo /
verbreken van de draadspanning

Y8 ﬁ ]ﬁ[ Fadenspannungslosen / thread tension release /

A10 X Signal Unterfadenwachter / signal bobbin thread sensor
LW | Fadenwéchter / thread monitor / garde-fil /
] guarda da linha / controllafilo / guardahilos /
—FW draadcontrole
I
* Die Summe der Laststrome aller gleichzeitig eingeschalteten Stellglieder (Magnete, Magnetventile)

darf den Wert von 4A nicht Gberschreiten (siehe hierzu Kapitel 2. Technische Daten).

* The total of load currents of all servos activated simultaneously (solenoids, solenoid valves)
is not allowed to exceed 4 amps (see also section 2. Technical Specifications).

* Le total des courants de charge de tous les vérins (aimants, électro-vannes) activés simultanément

ne doit pas dépasser 4 A (voir aussi le chapitre 2. "caractéristiques techniques").

* A soma das correntes sob carga de todos os actuadores ligados ao mesmo tempo (imans,
solendides) ndo pode ultrapassar o valor de 4A (ver também capitulo 2. Dados Técnicos).

* La somma delle correnti di carico di tutti gli attuatori inseriti contemporaneamente
(magneti, elettrovalvole) non deve essere superiore a 4 A (vedere il capitolo 2. Dati Tecnici).

* La suma de las corrientes bajo carga de todos los elementos de todos los componentes de regulacion
conectados simultaneamente (imanes, valvula magnética) no podra sobrepasar el valor de 4A (véase

también el capitulo 2. de datos técnicos).

* De belastingsstroom van alle tegelijkertijd ingeschakelde bedieningsschakels (magneten,

magneetventielen) mag in totaal niet meer dan 4 A bedragen (zie hiervoor hoofdstuk 2.Technische

gegevens).
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