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11.

111

11.2

Resumo dos parametros e lista dos parametros

Explicacdo do resumo dos parametros

O resumo dos parametros € um meio de auxilio para encontrar mais rapidamente um determinado
parametro que se procure. E praticamente um género de indice de termos para a lista de parametros.
Por tras do termo encontram-se listados todos os parametros que tém influéncia sobre a funcao descrita
pelo termo.

O resumo dos parametros é subdividido em cinco colunas.

Na 12 coluna encontram-se o0s termos (as fungdes) aos quais pertencem os parametros.

Na 22 coluna referem-se as abreviaturas das func¢ées.

Na 32 coluna encontram-se todos os parametros (nUmeros de regulacao) peretencentes ao respectivo
termo.

Na 42 coluna sdo dadas as indicacdes Ex ou Ax referentes as funcées (os termos), na medida em que
se trate de entradas ou saidas de comando. Estas indicagGes também se encontram no esquema de
ligacdes.

Na 52 coluna enunciam-se as fichas de ligagdo referentes as funcgoes (entradas (Ex) ou saidas (Ax) de
comando) com os respectivos contactos (ver esquema de ligag@es).

Exemplo para procurar um determinado paradmetro:
Termo (funcdo): inversdo de marcha
O resumo dos parametros contém na 32 coluna os nimeros de parametro 618, 623, 801.

Pretende-se ligar a inversdo de marcha. A lista de parametros indica esta funcdo sob o nimero de
parédmetro 618.

Explicagcdo da lista dos parametros

A lista dos parametros esta dividida em cinco colunas. Estas contém:

Coluna 1: 0 nimero do parametro.

Coluna 2: a explicacao (o significado) do parametro e a codificacéo para a fila de interruptores 1 do
painel de programagdo em miniatura desde que o parametro seja programavel através
do painel de programac¢&o em miniatura.

Coluna 3: o nivel de programacéo (A, B, C) no qual este parametro pode ser chamado.
Coluna 4: a margem de valores dentro da qual este parametro pode ser regulado.
Coluna 5: o valor do paradmetro programado no estado de entrega (regulacéo standard).

Os parametros que tenham um significado "ou - ou" (interruptor de software) s6 podem estar regulados
para os valores | ou Il. Para estes parametros, a 42 coluna fica vazia.
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11.3 Resumo dos parametros L104SE (2A_954_0.PTO)

Funcéo

Acelerar
Arranque suave

Aspirar

Calcador

Classe de maquina
Crescimento da rotacéo
Defeito busca

Fim da costura

Fio m incandescente
Freio do resto

Guarda-linha

Impulso fim da costura
Indicagéo

Limitac&o das rotacdes

Marcacao do passo saida

Nivel de programacao C
Nomero de pontos

Pinca fixar a linha

Posicdo da agulha
Programa
Quantidade
Reducéo da rotagéo

Regulacéo

Retardacéo do arranque

L104SE-3-PT

AbreviaturaParametro

DRZAN 722

SANL 116/117

SAUG 918/919/931
948

PF 719/729/730

MAKL 790/799

DRZAN 722

HWT 797

NE 143/929/949

BREN 913/914/915

STBR 718

FW 620/660/945
946

IMPNE 929

ANZ 180/605

DB 928

TA 719

EBC 798

STZA 944/949

FK 581/582/935
941/942/949

NAPO 942/946

PR 851

STUZ 180

DRZAB 723/851

REG 884/885/886
887/889/890
891/894

STVERZ 729

11.2

Entrada Conexéo

Saida

Tomada/contato
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Retardamento

Rotacdo

Sentido da rotacao
Soltar tenséo da linha

Tempo de ligacéo

Teste de hardware

Tirar de linhas

Travar

L104SE-3-PT

VERZ

DRZ

DRR

FSL

EINZ

HWT

Fz

DRZAB

11.3

190/191/380
581/730/911
913/914/915
919/931/932
941

117/143/605
607/850/928

800

749
190/191/582
749/889/918
927/948

797
581/582/944

723/851
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11.4 Listados parametros L104SE (2z_954_0.hex)

No. Funcéo (Significa¢&o) Nivel Alcance
116 (SANL) Nomero de pontos do arranque B,C 0-30
suave
(00000111)
117 (SANL/DRZ) Rotag¢8es para pontos do B,C
arrangue suave
143 (DRZ/NE) Rotacdes para fim da costura B,C
180 (STUZ/ANZ) Quantidade no mostrador B,C
I sim
Il nado
190 (VERZ/EINZ) Retardamento/Tempo de B,C 0-10
ligacao t2
191 (VERZ/EINZ) Retardamento/Tempo de B,C 0-25
ligagdo t3
380 (VERZ) Tempo de espera até que for possivel B,C 0-255
apagar o ,erro de linha da bobina 8
417 (SONST) Modo de indicagéo B,C
I modo 1
Il modo 2
581 (FK/FZIVERZ) Retardamento de ligacdo (ms) B,C 0 - 2550
para pinca fixar a linha respectivamente tirar
de linhas
582 (EINZ/FK/FZ) Tempo de ligagdo (ms) para B,C 0 - 2550
pinga fixar a linha respectivamente tirar de
linhas
605 (DRZ/ANZ) Velocidade de rotacao real AB,C
indicada no display
I sim
Il nado
607 (DRZ) Rotacéo: escaldo 12 (max.) C
620 (FW) Funcéo do guarda da linha B,C
I sim
Il nado
660 (FW) Controlo da linha da bobina C

0 sem (= *II*)
1 através do sensor (= **|*)
2 através da contagem de pontos

718 (STBR) Marcacéo do passo para freio do C 0-100
resto (0 = desligar travéo)

719 (PFI/TA) Marcacéo do passo saida A4 B,C 0-40
(0 =100% ligacéo)

722 (DRZAN) Rampa de aceleragéo C
1 chato
50 apique

723 (DRZAB) Rampa de travagem C
1 chato
50 apique

729 (STVERZ/PF) Retardamento do arranque B,C 0-1000
apos baixar o calcador

730 (PF/VERZ) Atraso de levantar o calcador apés B,C 0-250
fim da costura

749 (EINZ/FSL) Tempo de ligagdo (ms) para B,C 0 - 2550
soltar tenséo da linha

790 (MAKL) Selecg¢éo do programa para classe C 1-2
de maquinas mediante memorizacao

797 (HWT) Teste de hardware B,C
I sim
Il nao

L104SE-3-PT 11.4

Valores

standard
2 KI.
400 KI.
400 KI.
| KI.
2 KI.
5 KI.
60 KI.
Il KI.
150 KL
200 KiI.
Il KI.
1000 KI.
| KI.
Il KI.
3 KI.
20 KI.
18 KIl.
28 KI.
50 KI.
0 KI.
300 KI.
1 KI.
1] KI.

=

03-05-23



798

799

800

850

851

884

885

886

887

889

890

891

894

911

913

914
915

918

919

925

927
928

929

931

932

(EBC) N—vel de programacéo C

I sim

Il néo

(MAKL) Classe de maquinas seleccionada
(00011101)

(DRR) Sentido da rotagéo do motor (visto
na direc¢éo . polia)

I esquerda

Il direita

(DRZ) Velocidade maxima de rotagéo por
minuto do motor

(PR/DRZAB) Rampa de travagem para
costuras contadas

I a pique

Il chato

(REG) Reforgo proporcional da regulagéo
de rotacdes (geral)

(REG) Reforgo integral da regulagéo de
rotacdes

(REG) Reforgo proporcional da regulagéo
de posicionamento

(REG) Reforgo diferencial da regulagéo de
posicionamento

(EINZ/REG) Tempo para regulagéo de
camadas (0 = sempre)

(REG) Reforgo proporcional da regulagéo
de posicionamento sobreposto para frenar
atd uma paragem total

(REG) Reforgo proporcional da regulagéo de
rotacdo subposto para frenar atd uma
paragem total

(REG) Direcgéo de marcha do motor e
sincronizador

I diferente

Il igual

(VERZ) Tempo até alavanca de arranque
desligar

(VERZ/BREN) Tempo até avangar
queimador

(VERZ/BREN) Tempo de ligagdo queimador
(VERZ/BREN) Tempo desde recuar
queimador até recuar desviador de linha
(EINZ/SAUG) Tempo de ligacéo para
aspiracao da linha

(VERZ/SAUG) Tempo de retardamento para
desligar aspiracdo de linha (A7)
VERZ/BREN) Tempo de retardamento para
ligar aquecimento queimador

(EINZ) Tempo de liga¢do para matriz
(DRZz/DB) Reducéo da rotagdo no final da
costura

I sim

Il néo

(NE/IMPNE) Impulso matriz no final da
costura

I sim

Il néo

(VERZ/SAUG) Tempo de retardamento para
desligar aspiragéo linha (A2)

(VERZ) Tempo de retardamento para ligar
desviador de linha
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B,C

B,C

B,C

B.C
B,C

B.C
B,C
B,C

B.C
B,C

B,C

B,C

B,C

200 - 3000

0-239

0 - 2550

0 - 2550
0 - 2550

0 - 2550

0 - 2550

0 - 2550

0 - 2550

0 - 2550

0 - 2550

2800

30

100

20

30

400

25

20

120

300

250
200

600

500

200

600

50

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.

KI.

KI.

KI.
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933

935

941

942

943

944

945

946

948

949

(SONST) Mudanca para mostrador

I diagnose

Il mostrador normal

(FK) Funcionamento com pinca de retencéo
da linha inferior

I sim

Il nado

(VERZ/FK) Tempo de retardamento para a
pinca de reteng&o da linha inferior
(FK/NAPO) Posicéo de desligamento para a
pinca de reteng&o da linha inferior

(SONST) Peca de aplicacéo - Consulta

I sim

Il nado

(FZ/STZ/STZA) Pontos para monitoragédo do
quebra-fios inferior

(FW) Margem de captacgéo (incrementos)
para o quebra -fios inferior

(FW/NAPO) Posicéo para a captacdo do
quebra-fios inferior

(SAUG/EINZ) Tempo de ligacéo para
aspiracao do fio no inicio
(STZ/INE/FK/STZA) Pontos antes do fim da
costura para ligar sujeitador
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B,C

B,.C
B.C

B,C

B,C
B,C
B,C
B.C

B,C

0 - 2550

0-239

0-255

0-255

0-239

100

180

10

10

70

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
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